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Umweltschutz wie auch die Sicher-
heit bei Gefahrguttransporten haben
fur die Siemens AG, Bereich Halblei-
ter, eine hohe Prioritat, weil es um
die Sicherung und Erhaltung unse-
rer Lebensgrundlagen geht. Wir sind
davon iiberzeugt, daB Okonomie
und Okologie nicht Gegensitze sind,
sondern durchaus nebeneinander
bestehen kénnen und sich dabei
auch gegenseitig “befruchten”.

Mit dieser Schrift mochten wir Sie
dariber informieren, was wir fir
den Schutz der Umwelt in unserem
Betrieb in Villach tun und erreicht
haben.

Umweltschutz hat eine lange Tradi-
tion im Hause Siemens. Lange bevor
das Thema in der breiten Offentlich-
keit diskutiert wurde, hat Siemens -
Anfang der 70er Jahre - auf dem
Gebiet des Umweltschutzes Ziele
und Verantwortlichkeiten geregelt.

Die entsprechenden Richtlinien wur-
den im Jahre 1990 durch den Vor-
stand der Siemens AG erweitert.

Darin bekennt sich das Unterneh-
men uneingeschrankt zum Umwelt-
schutz. In den Unternehmensleitli-
nien wird ausgefiihri: “Wir flihlen
uns der Schonung unserer Umwelt
und dem sparsamen Umgang mit
den natirlichen Ressourcen ver-
pflichtet. Dies gilt fiir unsere Ferti-
gungsprozesse ebenso wie flir unse-
re Produkte. Bereits bei der Entwick-
lung unserer Produkte sind die mog-
lichen Folgelasten fiir unsere
Umwelt zu bedenken. Es ist unser
Bestreben, Umweltbelastungen -
auch iber die geltenden Vorschrif-
ten hinaus - zu vermeiden oder auf
ein Minimum zu reduzieren”.

Diese Grundsatze bestimmen unser
unternehmerisches Handeln und
unsere Produkte. Unser Kunde,
unsere Mitarbeiter wie auch unsere
Nachbarn profitieren davon, auch
am Standort Villach.
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Mitglied der Geschéftsfiihrung der
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Die Stadt Villach -
ein Standort mit Qualitaten

Villach hat ca. 60.000 Einwohner
und ist mit seiner guten und scho-
nen Infrastrukiur ein modernes
Gewerbezentrum im &sterreichi-
schen Bundesland Karnten. Mit den
Karawanken als Kulisse bietet es im
Sommer wie im Winter seinen
Gasten gleichermafen stadtisches
Flair, liebenswiirdige Gastlichkeit
und reichhaltige Moglichkeiten fur
Erholung.

Auch Siemens entwickelt und pro-
duziert hier. Es sind dies das Halblei-
terwerk Villach und das Entwick-
lungszentrum fir Mikroelektronik
(EZM Villach).

Das Werk Villach
im Halbleiter-Verbund

Anfang der 60erJahre unternahm
Siemens die ersten Schritte in der
Fertigung von integrierten Schal-
tungen und konzentrierte sich dabei
auf Minchen. Hier gab es eine Infra-
struktur, hier zeigten sich, bei
damals noch kleinem Mengenvolu-
men, die Vorteile einer engen Res-
sourcen-Anbindung. Miinchen-Bal-
anstralRe war der erste Produktions-
standort. Die Bereichsleitung, Teile
des Produkt-Marketings und der
Produktentwicklung sowie die Ver-
waltung haben heute noch hier
ihren Sitz. Und Miinchen-Perlach
mit dem Forschungs- und Entwick-
lungszentrum von Siemens ist bis
zum heutigen Tag fur die Technolo-
gie-Entwicklung verantwortlich.

Das Werk Villach
Centre of Competence

1973 begann das Werk Villach zu
produzieren. Das Halbleiterwerk ist
operativ eigenstandig, verflgt Uber
eine eigene Technologie-Entwick-
lung und besitzt durch das EZM Vil-
lach eine enge Anbindung an die
modernste Schaltungsentwicklung.

Siemens in Villach.

Fertigungsverbund im
WeltmaRstab

Das Halbleitergeschéaft entwickelte
sich sehr schnell zu globaler GroRe.
Es ist daher nur folgerichtig, daR der
Halbleiter-Bereich in Deutschland
und Osterreich, in England und Por-
tugal sowie in der wachstumsstar-
ken sudostasiatischen Region ver-
treten ist.

Aul3erdem ist der Bereich Halbleiter
an Joint Ventures in Europa, Norda-
merika und Sudostasien beteiligt.

Halbleiterprodukte
aus Villach

Das Halbleiterwerk Villach fertigt
sog. Chips auf Silicium-Scheiben in
MOS-, Bipolar-, SIPMQOS- und Smart
Power-Technologie mit Struktur-
grolien bis 1,0 pm.

Neben dem Halbleiterwerk befindet
sich das EZM Villach. Hier werden
Schaltungen fiir Halbleiterbausteine
entwickelt. Auch hier arbeitet das
Werk Villach im Halbleiterverbund
der Siemens AG.

Daten und Fakten

Gesamtflache 125,000 m?
Bebaute

Flache 25.000 m?
Nutzflache 45.000 m?
Mitarbeiter

im Halbleiterwerk ca. 1.600
Mitarbeiter

im EZM ca. 115

Stand: Ende 1996.

Fertigungsverfahren im
Werk Villach

Im EZM Villach sind {iberwiegend
Buro- und Bildschirm-Arbeitsplatze
zu finden. Das Halbleiterwerk Vil-
lach beherbergt alles, was auch
sonst in einer sog. Front-end-Pro-
duktion vorhanden sein soll oder
mul3, wo immer sich diese auf der
Welt befindet.

Das sind neben der eigentlichen
Reinraum-Fertigung Anlagen der
Infrastruktur. Diese umfassen u.a.
Anlagen zur Versorgung der Ferti-
gung mit hochreiner Luft, mit voll-
entsalztem, nahezu partikelfreiem
Wasser, ein Chemikalienlager, eine
Abwasseraufbereitung, Abfallwirt-
schaft und Werkstétten aber auch
eine betriebliche Feuer- und Che-
mieabwehr. Das Herzstiick einer
Front-end-Produktion ist und bleibt
aber der Reinraum: Hier werden
Chips hergestellt, in Villach mit gut-
en Ausbeuten.

Wie bereits erwahnt; werden in Vil-
lach Schaltungsstrukturen bis zu 1,0
Um - das ist etwa 1/50 der Dicke
eines menschlichen Haares - auf
Silicium-Scheiben hergestellt.

Dazu sind Kompetenz und Disziplin
erforderlich, bei den zum Einsatz
kommenden Roh-, Hilfs- und
Betriebsstoffen, bei den Verfahren
und bei den arbeitenden Menschen.

Die Produktion umfasst im wesentli-
chen die Arbeitsschritte Schichter-
zeugung durch Oxidation unter
Anwendung von Abscheide- oder
Ofentechnik, die Schichtentfernung
durch Trocken-/Plasmaatzen, die
partielle Schichtdotierung durch
Implantation oder Diffusion, die
Oberflachenreinigung (Lackentfer-
nung und Reinigungsprozesse)
sowie der Metallisierung durch
Sputterprozesse. Diese einzelnen
Fertigungsprozesse werden mehr-
mals durchlaufen, je nach Produkt
verschieden oft.

Am Ende des Herstellvorganges
steht Oberflachenschutz (Passivie-
rung), elektrische Prifung und die
Vereinzelung der Chips durch
Sagen.

Die Chipherstellung (Scheiben- bzw.
Waferherstellung) wird vereinfacht im
folgenden Bild dargestellt.

Siliziumscheiben

Ferti—
gungs~

Cberllachon-
reinigung

Maskensatz

Etwa 20 Masken fiir:
[T Isolation (Oxidation)

B Atzung

[ Dotierung

[0 Metallisierung (Leiterbahnen)

Bis zu 200
einzelne

schritte

Implaniation

oder Diffusion
Obarflachen- [ |k
mrinigung i

9| Zwischen-

Fololack- \
entfarnung
Fensteratzung i

Optische Zwi- iiﬁ
schenpriilung Pfes

Verfahrensschritte im Front end-Chemie
und Physik, die beherrscht sein will.

Umweltschutz bei
Siemens Villach - Verant-
wortung auf allen Ebenen

Die Verantwortung im Umwelt-
schutz trégt der technische
Geschaftsfiihrer. Er (bertragt die
jeweiligen Aufgaben an die ihm
unterstellten Vorgesetzten. Diese
berichten ihm direkt dariiber.

Diese Vorgangsweise erstreckt sich
tiber alle Ebenen. Unterstiitzung
erhalten alle durch Beauftragte, die
fir  bestimmte Fachaufgaben .
zustdndig sind. Dazu gehdren im
wesentlichen:

= Strahlen- und Laserschutz,
= Chemische Sicherheit,

= Betrieblicher Umweltschutz mit
Immissionsschutz, Schutz der
Baden und Gewédsser sowie
Abfallvermeidung, -verwertung
und -entsorgung

» Brand- und Katastrophenschutz
sowie

» Gefahrguttransporte.

Zu den wesentlichen Aufgaben der
Betriebsbeauftragten fir die oben
angeflihrten Sachgebiete zahlt die
Kontrolle der Einhaltung aller
umweltrelevanten Auflagen , die
sich aus den betreffenden Rechts-
und Verwaltungsvorschriften erge-
ben. Arbeitsgrundlage dazu ist das
Register der Rechtsvorschriften und
Verwaltungsvorschriften mit Rele-
vanz fir den Umweltschutz. Es
besteht ein zentrales Abonnement
aller Rechtsvorschriften bei der Sie-
mens AG Osterreich, das Siemens
Bauelementewerk Villach wird dar-
aus bedient.
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Interdisziplindrer
Umweltschutz

Esliegtin der Natur der Sache, daRR
in gréfReren Betriebseinheiten die
vielféltigen Probleme und Aufgaben
nicht von einer Person bewiltigt
werden kénnen. Siemens Villach
hat deshalb einen Koordinator
benannt, der interdisziplinar tétig
ist. Bei Aufgabenlberschneidungen
stimmt er den Einsatz von Beauf-
tragten, Sicherheitskréften und
Betriebsarzten ab.

Jeder Mitarbeiter
tragt Verantwortung

Die betriebliche Organisation sorgt
dafiir, da3 jeder Mitarbeiter inner-
halb seines Aufgaben- und Arbeits-
bereichs auch fir Umweltschutz
und Gefahrguttransporte verant-
wortlich ist. Dabei bestimmen die
rechtlichen Vorschriften und die
betrieblichen Regelungen seine
Aufgaben und Pflichten. Um sie
gewissenhaft wahrnehmen zu kén-
nen, werden die Mitarbeiter laufend
spezifisch geschult. Die Grundsatze
des Umweltschutzes, von Gefahr-
guttransporten und der Arbeitssi-
cherheit wirken deshalb von Anfang
an, bei der Produktentwicklung und
bei der Wahl der erforderlichen Roh-
stoffe. Bereits vor Anlauf der Pro-
duktion werden alle MaRBnahmen
wie Lagerung, innerbetrieblicher
Transport sowie eventuelle erfor-
derliche UmweltschutzmaRnahmen
geplant und auch bereitgestellt.

Chemikalienmanagement -
die richtige Mischung von
MafRBnahmen

Zur Herstellung von Halbleiterbau-
elementen werden hochreine Che-
mikalien und chemische Stoffmi-
schungen bendtigt.

Viele dieser Chemikalien schadigen
Mensch und Umwelt nicht, einige
dagegen sind toxisch, andere
umweltgefdhrdend, manche auch
beides.

Die Strategie
der Risikominderung

Alle Anstrengungen richten sich
darauf, die umwelt- und gesund-
heitsgefdhrdenden Substanzen zu
eliminieren und - wo dies technisch
nicht méglich ist - ihre Einsatzmen-
gen zu reduzieren. Unvermeidbare
Emissionen werden minimiert bzw.
in  umweltunschéadliche Stoffe
umgewandelt und sachgerecht ent-
sorgt.

Umfassende
Chemikalienkontrolle

Siemens Villach betreibt ein umfas-
sendes Chemikalienmanagement -
der Zufall hat keine Chance, in der
Fertigung wie auch im Umwelt-
schutz.

Chemikalien darfen nur durch
geschulte und berechtigte Mitarbei-
ter beschafft und entgegengenom-
men werden. Neue Chemikalien
mul3 der Beauftragte flir Chemische
Sicherheit unter Beachtung der
gesetzlichen Bestimmungen und
der betrieblichen Erfordernisse frei-
gegeben haben. Chemikalien wer-
den umweltgerecht ausgewaihlt,
sicher transportiert, gelagert und
verwendet. Bei der Anlieferung wer-
den zahlreiche Kontrollen durchge-
fuhrt. Gesetzliche Vorschriften und
noch strengere, interne Vorgaben
regeln, wo und wie Chemikalien
gelagert werden miissen. So diirfen
beispielsweise giftige Stoffe nicht
mit brennbaren und brennbare Stof-
fe nicht zusammen mit brandfor-
dernden Substanzen gelagert wer-
den.

Die Lagerrdume sind dem Gefah-
renpotential entsprechend ausgeri-
stet, selbstverstindlich auch mit
Einrichtungen flir den Brand- und
Grundwasserschutz.

Lagerraum fiir Flaschengase: strenge
Regein sorgen fiir Sicherheit

Alles unter Kontrolle

Basis fur den Umgang mit Chemika-
lien ist die sichere Beherrschung der
hochkomplexen Fertigungsverfah-
ren. Der Chemikalieneinsatz wird
durch eine umfassende elektroni-
sche Datenverarbeitung (iberwacht
und dokumentiert.

So lassen sich alle Wege von der
Lieferung Uber die Einlagerung, den
Transport zur Fertigung und den
Ricktransport zum Lager bis zur
Verwertung  bzw. Entsorgung
genauestens nachvollziehen. Ver-
antwortungsbewulte, gut ausgebil-
dete Mitarbeiter sorgen daflir, daRR
die gesetzlichen Vorschriften und
internen Richtlinien genau beachtet
und unter allen Umsténden einge-
halten werden.

=

Art und Mengen der am Standort
eingesetzten Chemikalien und Gase
sind in der unten angefiihrten Gra-
phik dargestellt.

Als Hauptvertreter der Gruppe
Grundgase — hier handelt es sich um
Stoffe ohne Umweltrelevanz — ist
Stickstoff zu nennen, der als Spiil-
und Schutzgas bei Produktions-
schritten gebraucht wird. Die Grup-
pe der Sondergase, die in Gasfla-
schen zur Anwendung kommen,
umfassen zum Grofteil unkritische
Gase, ein kleiner Teil weist jedoch
kritische z.B. toxische oder 8tzende
Eigenschaften auf. Letztere kom-
men in kleinen Mengen hauptséch-
lich bei Vakuumprozessen zum Ein-
satz, typische Vertreter sind z.B.
Chlorwasserstoff und Stickstofftri-
fluorid.

Chemikalien 1996

20%

1%

| HGrundgase 2213t

O Sondergase (davon 2 t toxische Gase) 651 |

anorgan. Chemikalien 1206 t
Ol Lésemittel, Fotolack 472t
COVE-, Neutralisationschemikalien 2062 t

Chemikalienverbrauch
1996 am Standort Villach -
FCKW werden seit 1992
nicht mehr eingesetzt.

Unsere Chemieabwehr - mit modern-
ster Ausrtistung einsatzbereit

Die Gruppe der anorganischen Che-
mikalien umfasst (berwiegend Sau-
ren und Laugen. Sie werden als Atz-
I6sungen flr die Siliciumscheiben
im Produktionsablauf gebraucht.
Die grolten Verbrauchsmengen lie-
gen hier bei Schwefelsdure und
Wasserstoffperoxidlosung. Die
Gruppe der organischen Stoffe ist
einzuteilen in Photolacke und Lése-
mittel.

Erstere finden in einem der wesent-
lichen Fertigungsprozesse - der
Fotolitographie - Anwendung, die
Gruppe der Lésemittel, -wesentliche
Vertreter sind hier Isopropanol und
Aceton —werden flir Reinigungspro-
zesse sowie flr das Abldsen von

Photolacken verwendet. Die Gruppe
der Wasseraufbereitungs- und Neu-
tralisationschemikalien finden in
der Infrastruktur Anwendung. Sie
umfassen Salzsdure, Natronlauge
und Kalkhydrat.

Weniger Energie -
weniger Luftemissionen

Die wesentlichen Energietréger des
Standortes sind Strom sowie Erd-
gas. Da die Verbrennung fossiler
Brennstoffe die Bildung von Kohlen-
stoffdioxid und Stickstoffoxiden
verursacht, die u.a. fiir den Tempe-
raturanstieg der Erdatmosphére
verantwortlich gemacht werden,
stellt sich Siemens Villach bezliglich
der Reduktion des Energieverbrau-
ches seiner Verantwortung.

Die Fertigungsprozesse werden
auch unter diesem Aspekt optimiert.
Wenn die Maglichkeit besteht, wird
auch Einflul auf die Art des Ener-
gietrdgers genommen. Und zudem
wird die Warmeerzeugung und -
nutzung bei Siemens Villach verfah-
renstechnisch so konzipiert, dal3 ein
maoglichst hoher Wirkungsgrad
erzielt wird. So konnte beispielswei-
se am Standort Villach der Ver-
brauch fossiler Brennstoffe in den
letzten flnfzehn Jahren soweit
reduziert werden, dall 1995/1996
nur mehr 15,6% des Warmebedarfs

gegeniiber 80% im Jahre 1982 aus
der Verbrennung dieser Brennstoffe
kam,

Dies wurde erreicht durch den for-
cierten Einsatz von Warmepumpen
und durch Warmeruckgewinnung,
trotz steigenden Warmebedarfs
infolge stetiger Produktionssteige-
rungen.
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anlagen als Vergleichshasis herangezogen.

Stickstoffoxide berechnet als
Stickstofidioxid

* Wegen Fehlens von vorgegebenen Grenzwerten (Bescheide Karntner Luftreinhal-
tungsbestimmungen} wurden die Werte aus der Luftreinhalteverordnung fiir Kessel-

Abb. 1: Emission

Heizungsanlage
100% = 80mg/m?CO
125 mg/m® NO,
Bilshresmitiehwert) — omjttierte Fracht
co 360 kg/a
NOx 1080 kg/a
berechnet als NO,

Das folgende EnergiefluBdiagramm
zeigt die eingesetzten Energietra-
ger/Medien und deren Verwendung
fir das Geschéftsjahr 95/96. Dabei
ist anzufiihren, daR die oben ange-
fihrten 15% des Warmebedarfes

durch Erdgas abgedeckt werden,
dessen Verbrauch 1995/1996 bei
1.05 Mio. m® lag.

Der Rest wird durch Warmerlickge-
winnung aus Abluft und Kiihlwas-
ser unter Anwendung einer aufwen-

Die CO,-Emission des Standories
betrug 95/96 2100 t. Die installierte
Heizleistung der Kesselanlagen
(Betriebstemperatur 90°) betragt 13
MW. Die Betriebsparameter und
Emissionswerte (CO, NOx) werden
“an-line” gemessen und liegen im
Durchschnitt bei 30 mg/m?® CO und
90 mg/m® NOx angegeben als NO,,.
Die Werte beziehen sich auf trocke-
nes Abgas bei 0°C.

digen Technik gewonnen.

Die Umwelirelevanz dieser Mal3-
nahmen wird auch durch den Entfall
der Emission von 12000t CO,/Jahr
deutlich gemacht.

STROM
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EnergiefluBdiagramm
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Abluftreinigung
auf hohem Niveau

Prozefibedingte Verunreinigungen
werden selbstverstandlich aus der
Abluft herausgefiltert. Um hier den
groRtmaoglichen Wirkungsgrad zu
erreichen, werden anfallende
Abluftstrome mit - chemisch gese-
hen - dhnlichen Verunreinigungen
zusammengefalRt, beispielsweise
Sauren und saure Gase zur Gruppe
“Sauer belastete Abluft” und Lau-
gen und basische Gase zu “Basisch
belastete Abluft”.

Die gebiindelten Abluftstrome wer-
den in hochwirksamen Ablufifilter-
anlagen gereinigt.

Sicher ist sicher

Nicht immer sind Abluftfilteranla-
gen erforderlich, um die gesetzli-
chen Grenzwerte einzuhalten. Aus
Sicherheitsgrinden werden sie
trotzdem eingesetzt. AulRerdem las-
sen sich damit auch bei unvorher-
sehbaren Betriebsstérungen erhéh-
te Emissionen weitgehend vermei-
den. Die aktiv betriebenen Teile die-
ser Abluftfilteranlagen, beispiels-
weise Flissigkeitspumpen von
Abluftwaschern, sind meist redun-
dant ausgelegt. Geruchsbelastigun-
gen treten infolge der effizienten
AbluftreinigungsmalBnahmen im

Emissionen Abluft

(% wesentliche Parameter
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80 : |
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. Chlorwasserstoff Chlor Ammanial org.C. Arsin

In Abb. 2 werden die wesentlichen
Emissionen (Maximal- und Mittel-
wert) in Relation zu den zuldssigen
Grenzwerten sowie den Nachweis-
grenzen der MeRverfahren darge-
stellt. Sie wurden unter den an den
Messtellen herrschenden Bedin-
gungen bei tatsachlichem Sauer-
stoffgehalt der Abluft gemessen.

Geruch
Geruchsbelédstigungen der Nach-

barschaft durch den Standort sind
nicht bekannt.

Wasser und Abwasser -
optimierte ProzeR- und
Abwasserwerte durch
eigene Entwicklungen

Die Fertigungsprozesse laufen so
ab, dalR die Abwaéasser moglichst
wenig belastet werden. Auf eine
Abwasseraufbereitung kann den-
noch nicht verzichtet werden. Im
Prinzip wird genauso verfahren wie
bei der Emissionsreduzierung: Stro-
me mit gleichen chemisch-stoffli-
chen Belastungen werden zusam-
mengefaldt und dann entsprechend
behandelt.

bestimmungsgemalken Betrieb
nicht auf.
Abb. 2: Abluftfilteranlagen - die Grenzwerte werden weit
unterschritten
100 % = 30 mg/m’ Chlorwasserstoff
5 mg/m® Chlor
30 mg/m® Ammoniak
50 mg/m?® org. Kohlenstoff
O Grenzwert 7 mg/m3 Arsin
0, max. Wit 25 Analysen / Jahr und MeBstelle
[ Mittelwert
@ Nachweisgrenze
emittierte Fracht:
Chlorwasserstoff 1200 kg/a
Chlor 12 kg/a
Ammoniak 65 kg/a
Arsin 0,01 kg/a

Abwasseraufbereitung zur
Entlastung von Deponien

Bei der sogenannten Kalkfallung
werden auch andere Stoffe dem
Abwasser entzogen, beispielsweise
die schwer loslichen Calciumsulfate
und -fluaride. Diese Stoffe und Sal-
ze werden ausgefiltert, weitestge-
hend entwéssert und dann entsorgt.

Abwassergrenzwerte
werden gut eingehalten

Die Abwasseraufbereitung ist so
wirkungsvoll, dal3 die zulassigen
Grenzwerte nicht nur eingehalten,
sondern in der Regel sehr deutlich
unterschritten werden.




Abb. 3 zeigt die Abwasseremission
fir die wesentlichen Parameter im
Vergleich zu den vorgegebenen
Grenzwerten sowie den Nachweis-
grenzen der MeRverfahren.

Der Standort deckt fast seinen
gesamten Wasserbedarf (fiir Pro-
duktion und Kihlung) aus eigenen
Brunnen; nur flr sanitdre Zwecke
wird Stadtwasser herangezogen.
Der Anteil betragt ca. 5%.

Der Boden ist auch aus diesem
Grund auf Altlasten untersucht, alle
Befunde waren negativ, eine laufen-
de Kontrolle ist durch die viertel-
jahrlich erfolgenden Brunnenwas-
seranalysen gegeben.

Als weiterer positiver Effekt ist zu
erwahnen, dafd die fiir die Produkti-
on erforderliche Wassermenge und

120

Emissionen Abwasser
%1 wesentliche Parameter

100
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gebenen Grenzwerten

absetzbare Stoffe Sulfat Ammaonium Fluorid

Abfall und Recycling -
viel Aufwand fir
weniger Abfalle

Selbst noch so umweltfreundliche
Fertigungsverfahren  und  ein
Aullerst restriktiver Materialeinsatz
konnen den Anfall von Abfillen
nicht vermeiden, wohl aber reduzie-
ren. Siemens Villach geht diesen
Weg und hat dabei viel erreicht.
Chemische Fertigungsverfahren
konnten u.a. durch chemisch physi-
kalische ersetzt werden, was mit
einem stark reduzierten Stoffeinsatz

damit auch die Abwassermenge
durch Verfahrensverbesserungen
reduziert werden konnte und noch
immer reduziert wird. Der Ver-
brauch an vollentsalztem Wasser in
der Fertigung sank in den Jahren
19983 bis 1996 um ca. 30%. Er lag
1996 bei 720.000 m?.

Abb. 3: Im Betrieb Villach liegen die Abwasserwerte unter den vorge-

100% = 3mifl absetzbare Stoffe
400 mg/! Sulfat
50 mg/l Ammonium
20 mg/! Fluorid

O Grenzwert SOAna]ysen /Jahr
e Messtelle: Ablauf Abwasserreinigungsanlage
[ Mittelwert .
O Nachweisgrenze emittierte Fracht:
absetzbare Stoffe 60.000 l/a
Sulfat 300v/a
Ammonium 43 t/a
Fluorid 14 t/a
Recycling -

der Schliissel zum Erfolg

Ein weiterer Ansatzpunkt ist das
interne Recycling, d. h. die Wieder-
aufbereitung und mehrmalige Ver-
wendung, durch die sich Abfélle
ebenfalls splrbar reduzieren lassen.
Ein Beispiel hierfiir ist das interne
Recycling von organischen Ldse-
mitteln am  Standort Villach.
Dadurch konnte seit 1994 (Inbetrieb-
nahme der ersten Destillationsanla-

verbunden ist.

Abfallmengen in t/1.000 Waferstarts

Abb, 4:
Abfallentwicklung Villach

Weniger Abfélle gehen
in die Entsorgung

‘ [ gefahrlicher Abfall

Altstoffe

| ‘ [ nicht gefahrlicher
Abfall

ge) der Einkauf von Lésungsmitteln
um ca. 30% - das sind ca. 150 t/Jahr -
gesenkt werden. Ebenso sinnvoll ist
das externe Recycling.

Immer mehr Abfélle gibt der Stand-
ort als Altstoffe (Wirtschaftsgut) an
externe Verwender ab. Das spart
Deponieraum und entlastet damit
ebenfalls die Umwelt.

Eine erfreuliche Bilanz

Es konnten im Halbleiterwerk Vil-
lach in den letzten flinf Jahren die
Abfalle (im besonderen gefahrliche
Abfalle) um ca. 30 % und die haus-
mullahnlichen Gewerbeabfalle
sogar um ca. 40% bezogen auf die
produzierte Einheit, reduziert wer-
den. Das erfolgreiche Abfallmana-
gement wird konsequent weiterge-
fahrt, so dal3 mit weiter abnehmen-
den Abfallmengen zu rechnen ist.

Im Jahr 1996 wurden 2050 t Gewer-
beabfall davon 1800 t Filter-
schlamm aus der Abwasserbehand-
lung, 500 t Altstoffe zum Recycling
z. B. Papier, Kunststoffe und Metalle
nach Arten getrennt und 450 t
geféahrlicher Abfall abgegeben. Der
Hauptanteil an gefahrlichen Abfal-
len lag bei Ol-/Wassergemischen
mit 50 t und Altlésemittel halogen-
frei mit ca. 320 t. Alle gefahrlichen
Abfélle werden getrennt gesammelt
und an konzessionierte Sammler

abgegeben.

Abfall wird konsequent getrennt und
gesammelt.

Umweltschutz
hat seinen Preis

UmweltschutzmaBnahmen kosten
Geld und das jedes Jahr mehr. Im
Geschaftsjahr 1995/96 waren es am
Standort Villach knapp 55 Millionen
osterreichische Schillinge. Dazu
kommen jedes Jahr weitere Ausga-
ben fir prozeRintegrierte Malnah-
men, die ebenfalls dem Umwelt-
schutz und der Arbeitssicherheit
dienen.

Energie -
hier 4Rt sich Geld sparen

Ein modernes Energiekonzept 18Rt
keine Insel-Lésungen zu. Energie
und Umwelt sind eng miteinander
verkniipft. Neben der Produktpalet-
te, die weitgehend den Energiebe-
darf bestimmt, sind alle Ver- und
Entsorgungsbereiche der Produk-
tion zu bericksichtigen.

Der sparsame Umgang mit Energie
ist daher eine stdndige Aufgabe flr
jeden Mitarbeiter. Durch den Einsatz
von Energiebeauftragten in den Fer-
tigungsbereichen sowie in der Ver-
und Entsorgung tragen wir bei zur

® Schonung der natlirlichen
Energiequellen und dadurch
Reduzierung von Umwelt-
belastungen

® Senkung von Kosten

Vermeidung von unndtigem
Energieverbrauch sowie

® Beseitigung von Energie-
verlusten.

Jeder Mitarbeiter ist aufgefordert, in
seinem Aufgaben- und Arbeitsbe-
reich sinnvoll mit Energie umzuge-
hen, d.h. den Energieverbrauch so
gering wie moglich zu halten und
wo mdoglich, Vorschlage zu Energie-
einsparungen zu machen.

Durch Energiespar-Wettbewerbe im
Rahmen des innerbetrieblichen Ver-
besserungsvorschlagswesens wur-
den bereits bisher wesentliche Mdég-
lichkeiten erkannt und diese Poten-
tiale genutzt.

Die Larmemission
des Betriebes

Larmbelastungen durch den Betrieb
liegen unterhalb der behdérdlich vor-
gegebenen Grenzwerte. Dies bele-
gen larmtechnische Untersuchun-
gen. Bei wesentlichen Neu- und
Umbauten, die Einflu® auf die Larm-
situation haben koénnen, werden
nach Fertigstellung Messungen
durchgefuhrt. Der durch den Berufs-
verkehr generierte LArm wurde hier
nicht betrachtet.

Tabelle 1: Lirmemission.
Lérmemissionen

Grenzwerte Istwerte

stidliche Grund-
stlicksgrenze

55 dBA 45-50 dBA

néchstgelegener
Nachbar

bei Tag Tag und Nacht
55 dBA 40-45 dBA

bei Nacht
45 dBA

Transport und Verkehr -
intelligente Losungen
fiir den Umweltschutz

Bei der Beschaffung von Roh-, Hilfs-
und Betriebsstoffen werden eben-
falls Umweltschutzaspekte bertck-
sichtigt. Organische Losungsmittel
werden am Standort Villach recy-
celt.

Ein weiteres Positivbeispiel ist die
“on site”-Anlage zur Gewinnung
von Stickstoff aus der Luft. Wahrend
vor Errichtung der Anlage taglich
ein bis zwei Schwertransporte die
Versorgung des Werkes mit flissi-
gem Stickstoff sicherstellten, ist dies
heute durch Eigenversorgung nicht
mehr notwendig.

Die Anlieferung vieler Roh-, Hilfs-
und Betriebsstoffe erfolgt in Mehr-
weggebinden und immer mehr in
Grofibehéltern. Dadurch ist es auch
am Standort Villach gelungen, die
Anzahl der Transporte zu senken.

Intern werden Chemikalien mit
grolRerem Verbrauchsvolumen tber
Pipelines zum Verbrauchsort ge-
bracht. Altchemikalien werden in
zunehmendem Mal3e Uber Pipelines
zu zentralen Sammelstellen ge-
bracht. Dadurch beschrédnken sich
innerbetriebliche Transporte von
Gefahrstoffen auf Kleinmengen.

Die Altichemikaliensammlung erfolgt
wo immer moglich zentral




Ansprechpartner fur Umweltanfragen am Standort ist:

Herr DI Topic Peter
Umweltschutzbeauftragter der Siemens Bauelemente OHG

Siemens Bauelemente OHG
Siemensstralie 2
A 9500 Villach

yoy 04242 - 305 - 2290
FAX 04242 -305-3473
e-mail: TOPICP1@vi.hl.siemens.de

Beim Ansprechpartner fir Umweltfragen knnen auch
weitere Exemplare der Umwelterklarung bezogen werden.
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Gutachter

OSTERREICH

Es wurde der TUV Osterreich 1015 Wien, Krugerstr. 16
als Umweltgutachterorganisation beauftragt.

Villach, im Dezember 1997.
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DI Peter Bailey Geschaftsleitung Dipl.Vw Horst Seitz

Gultigkeitserklarung

Die Umweltpolitik, das Umweltprogramm, das Umweltmanagementsystem,
das Umweltprifungs- und Umweltbetriebspriifungsverfahren sowie die Umwelt-
erklarung fur den Standort der Firma Siemens Bauelemente OHG
und der Siemens Entwicklungszentrum fir Mikroelektronik Ges.m.b.H.

9500 Villach, entspricht den Bestimmungen der EU-Verordnung (EWG) Nr.
1836/93.

Die vorliegende Umwelterklarung wird hiermit fir giltig erklart.

Vow (L)

Wien, am 2. 3. 1998 DI Kroiss
leitender Umweltgutachter.

\ Die nachste Umwelterklarung wird erstellt bis zum November 2000.
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