Zufrieden mit dem Baufortschritt: (von links) Christian Kaltefleiter-Jirgens (Projektleiter List Bau Bielefeld GmbH & Co. KG),
Klaudia Drensla (Bauleiterin Garbe Immobilien-Projekte GmbH), Michael Kesten (Projektleiter Infineon Technologies AG), Arne
Kohring(Sprecher der Infineon-Betriebsleitung), Daniel Schumacher (Projektleiter Garbe), Matthias Sossner (Projektleiter List),
Christian Paul (Leiter Facility Management Infineon) sowie Alexandra Frohn (Geschaftsfiihrerin Garbe Projektentwicklung

NRW GmbH).
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~Ordentlich gewachsen”

Baustellenbe5|cht|gung bei Infineon-Neubau

Belecke — Knapp ein Jahr ist es
her, dass NRW-Ministerprési-
dent Hendrik Wiist zum ersten
Spatenstich fiir den Infineon-
Neubau nach Belecke gekom-
men war, am Mittwochmittag
nahmen Vertreter des Unter-
nehmens mit Dr. Arne
Kohring, Sprecher der Betriebs-
leitung in Belecke, an der Spit-
ze, des Projektentwicklers Gar-
be Institutional Capitalund des
Bauunternehmers List den
Baufortschritt in Augenschein.
Das Ergebnis: ,,Das Gebaude ist
schon ordentlich gewachsen.”

Aber es wird noch ordentlich
weiter wachsen - ,alle finf,
sechs Wochen®, so Christian
Kaltefleiter-Jiirgens (List), um
eine Etage. Bislang sieht man
die ersten beiden Stockwerke
des unterkellerten Gebéaudes.
Insgesamt werden es sechs, ge-
toppt von einer Photovoltaik-
Anlage auf einem Stidnderbau-
werk sowie einer begehbaren
Griinfliche. Knapp 30 Meter
hoch wird es werden und dann
Platz bieten fiir 350 Mitarbeiter
auf einer begehbaren Fliche
von circa 10000 Quadratme-
tern. ,Wir sind aus allen Néh-
ten geplatzt®, sagt Dr. Arne
Kohring tiber das Platzproblem
des Unternehmens in Belecke,
dasunter anderem den Neubau
notig macht.

An dieser Stelle wird spater einmal eine Treppe in die oberen

Geschosse fuhren.

Das wird sich durch den Neu-
bau dndern, der voraussicht-
lich im August 2026 fertigge-
stellt sein wird. Die Erweite-
rung besonders der Fliachen fiir
Entwicklungslabore, die mit
circa 1200 Quadratmetern Fla-
che den Schwerpunkt bilden,
ist wichtig fiir das Unterneh-
men, das sich im Bereich der
Halbleiterproduktion und -ent-
wicklung einem ,massiven
Wettbewerbsdruck aus China“,
so Kohring, ausgesetzt sieht.
Dem miisse man sich mit For-
schung und Entwicklung ent-
gegenstemmen. ,,Wir miissen
bei den Innovationen immer
eine Runde Vorsprung haben®,
erkldrte der Sprecher der Be-
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triebsleitung, ,das ist unsere
einzige Chance, denn iiber die
Kosten kénnen wir es nicht ma-
chen. Das geht nur tiiber For-
schung und Entwicklung.”
Froh ist Dr. Arne Kohring,
dass Infineon mit Garbe einen
Projektentwickler gefunden
hat, der den Bau, fiir den die
Kosten im mittleren zweistelli-
gen Millionenbereich liegen,
verwirklicht. ,Wir werden das
Gebdude mieten, aber es wird
komplett nach unseren Vor-
stellungen gebaut“, beschreibt
Kohring die Zusammenarbeit.
Innovativ wie Infineon als
Unternehmen selbst ist auch
die Bauweise. Es wurde die
Holz-Hybrid-Bauweise ge-

So soll der Neubau mit sieben Geschossen inklusive Kellergeschoss nach seiner Fertlgstellung,

die fur August 2026 geplant ist, aussehen.
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, , Wir miissen bei
den Innovationen
immer eine Runde
Vorsprung haben.

Dr. Arne Kohring, Sprecher der
Betriebsleitung Infineon
Technologies AG

wihlt, durch die moglichst viel
Beton durch den nattirlichen
Baustoff' ersetzt werden soll,
der eine deutlich bessere CO--
Bilanz aufweist. Projektent-
wickler Garbe weist viel Erfah-
rung mit Holz aus, baut gerade
in Hamburg Deutschlands
hochstes Wohngebdude in
Holzbauweise. Auf 65 Metern
werden insgesamt 5500 Kubik-
meter Nadelholz verbaut und
damit rund 3520 Tonnen CO:
eingespart gegeniiber einem
konventionell errichteten Ge-
béude. ,,Die fiir den Bau beno-
tigte Holzmenge wiéchst in
Deutschland in nur 23 Minuten
nach®, so Garbe-Bauleiterin
Klaudia Drensla.

Aufdem Dach wird zudem ei-
ne grofRe Photovoltaik-Anlage
zur Selbstversorgung mit
Strom installiert. ,Der wird von
uns selbst komplett genutzt
werden®, erklirt Christian
Paul, Leiter Facility Manage-
mentam Standort Belecke.

Im Gebdude selbst wird es ne-
ben Biiros und Laboren auch ei-
ne Kantine fiir etwa 100 Mitar-
beiter geben. Auch dort wird
viel mit Holz gearbeitet, umdie
Aufenthaltsqualitit dort zu er-
hohen. Zur Arbeitserleichte-
rung wird es vom Erdgeschoss
bis zur fiinften Etage eine Mi-
schung aus Lager und Aufzug
geben, tiber die Materialien di-
rekt zum notigen Arbeitsplatz
geliefert werden konnen.

Reprisentativ gestaltet wer-
den soll der Empfangsbereich,
der kiinftig die klassische
Werkspforte ersetzen soll. Er
soll wie die offene Galerie und
ein Showroom auch rein op-
tisch einen modernen und in-
novativen Eindruck vermitteln
— und auch dafiir sorgen, die
Standortattraktivitit fiir kinf-
tige Mitarbeiter zu erh6hen.
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